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Prufungsantrag gam. § 44 PatG 1st gestellt 

(§) Hydraulisch betatigbarer Klemmschlitten fur eine Fuhrungsschiena einer Linearbewegungsfilhrung 

(§) Ein Korper (3) des Klemmschtittens (1) umfaSt einstQckig 
elnen Basisbiock (4) und zwai Seitenbldcke (5, 8). Zwei 
Klemmbacken (9, 10) sind relativ zum Korper (3) bewegllch 
und mittels einer hydrautiachen BetStigungseinrichtung (31, 
32, 33, 34, 53, 54) in Rtchtung zueinander verschiebbar. An 
Innenseiten (11, 12) der Klemmbacken (9, 10) sind Klemmfla- 
chen (13, 14) zum zangenartigen Fassen von Auflageflichen 
(15, 16) einer Fuhrungsschiena (2) angeordnet. Vorzugsweise 
sind die Klemmbacken (9, 10) einstQckig mit dem Korper (3) 
ausgebildet und mit dem Basisbiock (4) Qber elnen Steg (17, 
18) varbunden, der eine flexible Schwachsteile darstellt 
Dann ist in je einem quaderformlgen Schlitz (26, 26) 
zwischen den Klemmbacken (9, 10) und den Seitenbldcke n 
(5, 6) eine Rlngdlchtung (31, 32) unter Pre&paasung abdich- 
tend angeordnet. Zusammen mit AbachluBfiSchen (19, 20, 
f 21, 22) der Klemmbacken (9, 10) und der Seitenbldcke (5, 6) 
umschlie&t dann die Rlngdlchtung (31, 32) eine Kammer (33, 

* 34), in die eine Zuleitung fur ein unter Druck stehendes 

* hydraull8ches Medium mundat. Vorzugsweisa ist im Schlitz 
} (25, 26) eine Fassung (55, 58) fOr die Rlngdlchtung (31, 32) 

angeordnet. Diese Fassung (55, 66) kann aus zwei tosbar 
zusammengafugten Teilen und Insbesondere aus zwei aym- 
metrischen Halbteilen (57) bestehen. Vorzugsweise flber- 
deckt elne am Seitenblock (5, 6) befestigte Halterungsplatte 
(61, 62) den Schlitz (25, 26). 
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Beschreibung schiene keine nennenswerte Linearbewegung erzeugt, 

so daB sich keine Mikrobewegungen oder Positionie- 

Die Erf indung betrifft einen hydraulisch betatigbaren rungsfehler auf den Hauptschlitten ubertrageit Eine 

Klemmschlitten fur eine Fuhrungsschiene einer Linear- weitere Aufgabe der Erfmdung ist es, einen Klemm- 

bewegungsfilhrung,mit 5 schlitten der eingangs angegebenen Art zu schaffen, bei 

einem Korper des Klemmschlittens, der einstOckig in dern die Betatigung der Klemmbacken von keinen nen- 

etwa U-f6rmiger Anordnung einen Basisblock und zwei nenswerten Unsicherheiten und Unstetigkeiten der An- 

davonabstehende Seitenblocke umfaflt, preBkraft der Klemmbacken an die FQhrungsschiene 

einem Paar von einander gegenuberliegend an gegen- behaftet ist, so daB das Bremsen des Klemmschlittens an 

tiberliegenden Innenseiten der Seitenblocke angeordne- io der Fuhrungsschiene leicht und stetig dosierbar ist und 

ten Klemmbacken, die relativ zum Kdrper des Klemm- der Klemmschlitten somit auch zur Dftmpfung zumin- 

schlittens beweglich und mittels einer an diesem Kdrper dest von in Richtung der Linearbewegung auftretenden 

vorgesehenen hydraulischen Betatigungseinrichtung Schwingungen der Linearbewegungsfahrung verwend- 

daran in Richtung zueinander verschiebbar sind, und bar ist 

einem Paar von einander gegeniiberliegend an gegen- 15 Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB von einem 

Oberliegenden Innenseiten der Klemmbacken angeord- Klemmschlitten der eingangs angegebenen Art geldst, 

neten Klemmflachen, die bei auf der Fuhrungsschiene der dadurch gekennzeichnet ist, daB die Klemmbacken 

montiertem Klemmschlitten einem entsprechenden einstUckig mit dem KSrper des Klemmschlittens ausge- 

Paar von Auflageflachen der FQhrungsschiene gegen- bildet und mit dem Basisblock iiber einen Steg verbun- 

Qberliegen und bei einer Verschiebung der Klemmbak- 20 den sind, der eine flexible Schwachstelle darstellt, wel- 

ken in Richtung zueinander zangenartig mit diesen Auf- che den Klemmflachen erlaubt, sich einander zu nahern, 

lageflachen in Kontakt kommen und daran anpressbar wenn die Klemmbacken infolge hydraulischen Drucks 

sind, in der Betatigungseinrichtung in Richtung zueinander 

um zwischen dem Klemmschlitten und der FGhrungs- mit Kraft beaufschlagt werden. 

schiene einen KraftschluB zu ergeben, wenn die Klemm- 25 Da die Klemmbacken beim erfindungsgemaflen 

backen durch die hydraulische Betatigungseinrichtung Klemmschlitten einstttckig mit dessen Korper ausgebil- 

in Richtung zueinander mit Kraft beaufschlagt werdea det und nur dank der Flexibilitat des Steges und nur 

Ein solcher Klemmschlitten ist bekannt, unter ande- rechtwinklig zu Richtung der Linearbewegung beweg- 

rem und beispielsweise aus dem Prospekt "Technische bar sind, brauchen sie nicht gefdhrt zu werden, denn sie 

ProduktinformationTPI83 w der Firma INA Lineartech- 30 sind am Korper des Klemmschlittens in Richtung der 

nik oHG, D-6650 Homburg (Saar), Seiten 5 und 15. Er ist Linearbewegung nicht beweglich, sondern auch unter 

dazu bestimmt, an einem auf der Schiene gieitend ge- Last spielfrei. Somit ermoglicht die erfindungsgemaBe 

fuhrten Hauptschlitten der Linearbewegungsftlhrung Ausbildung des Klemmschlittens, eine wesentlich er- 

befestigt zu sein und bei der Bewegung dieses Haupt- hohte Prazision der Linearbewegung und Positionie- 

schlittens auf der Fuhrungsschiene als Bremse oder 35 rung des damit verbundenen Hauptschlittens zu errei- 

Festhaltevorrichtung zu dienen. chen. Zudera ermoglicht die erfindungsgemaBe Ausbil- 

Die am K6rper des Klemmschlittens beweglich ange- dung des Klemmschlittens, dank dem Wegfall der FQh- 

ordneten Klemmbacken mussen bei ihrer Verschiebung rung der Klemmbacken sowohl eine wesentlich kosten- 

prazis rechtwinklig zur Richtung der Linearbewegung gunstigere Konstruktion und Fertigung des Klemm- 

gefUhrt werden, weil jeder diesbezugliche Fehler d. h. 40 schlittens als auch eine Erhdhung seiner Betriebssicher- 

jede Beweglichkeit der Klemmbacken am K6rper des heit zu erreichen. 

Klemmschlittens in Richtung der Linearbewegung beim Die am K6rper des Klemmschlittens vorgesehene hy- 

Bremsen oder Festhalten eine unerwunschte und nach- draulische Betatigungseinrichtung kann wie beim Stand 

teilige Linearbewegung erzeugt, die sich auf den Haupt- der Technik aus einem Paar von Zylindern bestehen. 

schlitten iibertragt Die so vemrsachten Mikrobewe- 45 Vorzugsweise aber weisen die Klemmbacken auf in- 

gungen und Positionierungsfehler betragen beim Stand rer der Klemmflache abgewandten Seite und die Seiten- 

der Technik typisch mehrere um W6cke auf ihrer der Klemmbacke zugewandten Seite 

Bei einem solchen Klemmschlitten besteht die hy- jeweils ebene, untereinander parallele AbschluBflachen 

draulische Betatigungseinrichtung typisch aus einem auf, die untereinander und zusammen mit einer dazwi- 

Paar von Zylindern, deren Zylinderkolben, wenn sie mit 50 schen liegenden AbschluBfiache des Basisblocks einen 

dem Druck eines dazu kompaublen hydraulischen Me- im wesentlichen quaderformigen Schlitz definieren, 

diums (analog einer im Bremskreislauf von Fahrzeugen wahrend eine Ringdichtung unter PreBpassung abdich- 

verwendeten BremsflUssigkeit) beaufschlagt werden, tend im Schlitz angeordnet ist und deshalb an dessen 

die Klemmbacken des Klemmschlittens an die Fun- parallelen AbschluBflachen unter Bildung von einander 

rungsschiene anpressen, was die gewiinschte Brems- 55 gegenOberliegenden ringformigen Kontaktflachen an- 

oder Festhaltewirkung hervorruft Das Spiel der Zylin- liegt, wobei die Ringdichtung zusammen mit den Ab- 

derkolben in den Zylindern und an den Klemmbacken schluBfiachen der Klemmbacken und der Seitenblocke 

verursacht allerdings unerwunschte und nachteilige Un- eine Kammer umschlieBt, und wahrend im Korper des 

sicherheiten und Unstetigkeiten der Anpresskraft, die Klemmschlittens eine Zuleitung fur ein unter Druck ste- 

eine Verwendung des Klemmschlittens zur Dampfung 60 hendes hydraulisches Medium vorgesehen ist, die ausge- 

von Schwingungen der Linearbewegungsfuhrung ver- hend von einer am K6rper vorgesehenen Eingangs6ff- 

hindern — zu Dampfungszwecken werden beim Stand nung davon sich im wesentlichen Y-f6rmig verzweigt, 

der Technik besondere Dampf ungsschlitten eingesetzt um zu den beiden Kammern zu gelangen und darin an je 

Aufgabe der Erfindung ist es, die erwahnten Nach- einer auf der jeweiligen AbschluBfiache des Seiten- 

teile zu Oberwinden. Insbesondere ist es primare Aufga- 65 blocks innerhalb der ringfdrmigen Kontaktfiache ange- 

be der Erfindung, einen Klemmschlitten der eingangs ordneten EinmQndungsdffnung zu mQnden. 

angegebenen Art zu schaffen, bei dem das Bremsen Bei dieser bevorzugten Weiterbildung des erfin- 

oder Festhalten des Klemmschlittens an der FOhrungs- dungsgemaBen Klemmschlittens wird die hydraulische 
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Betatigungseinrichtung durch die Kammer zwischen Damit wird sichergestelk, dafi der Schlitz unter dem 
der Ringdichtung und den innerhalb der ringformigen Druck des hydraulischen Mediums gespreizt wird, ohne 
Kontaktflachen liegenden Teile der AbschluBfiachen daB sich die zwei fosbar zusammengefugten Teile bzw. 
der Seitenbldcke zusammen mit der entsprechenden symmetrischen Halbteile voneinander abheben. 
Zuleitung fur das Druckmedium gebildet Dank der Fie- 5 Das zur Gewahrleistung der Lauffahigkeit erforderli- 
xibilitat des Steges bewirkt eine Erhfihung des Drucks che Spiel zwischen den Klemmflachen an den Innensei- 
in der Kammer die Aufweitung des Schlitzes, was sei- ten der Klemmbacken und den entsprechenden Aufla- 
nerseits bewirkt, daB sich die Klemmbacken in Richtung geflachen der Fuhrungsschiene liegt in der GroBenord- 
zueinander bewegen und zwischen den Klemmflachen nung von 100 urn, so daB die Klemmflachen und Aufla- 
und den Auflageflachen eine Anpresskraft auftritt, so- 10 geflachen im wesentlichen einander parallel sind Dar- 
bald diese Flachen miteinander in Kontakt gekommen aus folgt, daB die Klemmflachen wie auch die Auflage- 
sind Die Kammern wirken also als jeweilige Zylinder flachen im wesentlichen spiegelsymmetrisch zu einer 
von Betatigungseinrichtungen, deren Zylinderkolben Symmetrieebene der Linearbewegungsfuhrung inklusi- 
durch die innerhalb der ringfdrmigen Kontaktflachen ve des Klemmschlittens und der Fuhrungsschiene lie- 
liegenden Teile der AbschluBflachen emuliert d h. er- \$ gen. Daraus folgt wiedemm, daB die Toleranz in der 
setzt werden. VorteiJhaft ist dabei, daB das FiachenmaB Symmetrieebene (d. h. die sogenannte Hahentoleranz) 
dieser emulierten Zylinderkolben sehr viel grOBer ist als fUr die Lage des Klemmschlittens und insbesondere der 
das mit herkOmmlichen Zylindern in Klemmschlitten Klemmbacken mit deren Klemmflachen relativ zur Fuh- 
der eingangs angegebenen Art erreichbare Flachen- rungsschiene in keiner Weise kritisch ist und keine Tole- 
maB, so daB eine gleiche Wirkung bzw. Anpresskraft mit 20 ranzprobleme hervorruft Auch dies ist ein wesendicher 
wesentlich geringerem Druck erreichbar ist Ihrerseits VorteilderErfindung. 

erm6glicht die Senkung des bendtigten Drucks zusam- Nachstehend wird ein Ausbildungsbeispiel der Erfin- 
men mit dem Wegfall der herkdmmlichen Zylinder mit dung anhand der Zeichnung naher eriautert Es zeigen: 
ihren beweglichen Teilen, sowohl eine noch wesentlich Fig. 1 einen an einer Fuhrungsschiene einer Linearbe- 
kostengQnstigere Konstruktion und Fertigung des 25 wegungsfuhrung fertig montierten erfindungsgemaBen 
KJemmschlittens als auch eine weitere Erhdhung seiner Klemmschlitten, im Schnitt mittig und rechtwinklig zur 
Betriebssicherheit zu erreichen. AuBerdem wirkt die Richtung der Linearbewegung; 
vom Druck auf die emulierten Zylinderkolben ausgeiib- Fig. 2 den Klemmschlitten gemaB Fig. 1 far sich al- 
te Kraft viel gleichmafiiger auf die Klemmbacken, als lein, im Schnitt mittig und rechtwinklig zur Richtung der 
dies mit herkommlichen Zylindern erreichbar ware, was 30 Linearbewegung; 

seinerseits ermoglicht, die Anprefikraf t und dadurch die Fig. 3 eine teilweise aufgebrochene Seitenansicht des 
Reibung zwischen den Klemmflachen und den Auflage- Klemmschlittens gemaB Fig. 2 ; 
flachen fein und stetig zu dosieren, so daB der Klemm- Fig. 4 eine Seitenansicht einer Abschlufiplatte fur den 
schlitten auch zur Dampfung zumindest von in Richtung Klemmschlitten gemaB Fig. 3; 

der Linearbewegung auftretenden Schwingungen der 35 Fig. 5 eine Seitenansicht des an einer abgebrochen 
Linearbewegungsfiihrung verwendbar ist dargestellten Fuhrungsschiene montierten Klemm- 

Bei einer bevorzugten Weiterbildung davon ist im schlittens gemaB Fig. 1, teilweise im Schnitt entlang der 
quaderfftrmigen Schlitz eine Fassung fur die Ringdich- Linie A-A der Fig. 1; 

tung angeordnet, wobei diese Fassung im wesentlichen Fig. 6 eine Seitenansicht eines Halbteils einer Fas- 

genau in den von Druck unbelasteten quaderformigen 40 sung f Or eine Ringdichtung; und 

Schlitz paBt und diesen fullt, wabrend diese Fassung Fig. 7 eine Seitenansicht einer Halterungsplatte fur 

eine scheibenfOrmige Ausnehmung umschlieBt, in wel- den Klemmschlitten gemaB Fig. 3. 

che die Ringdichtung im wesentlichen genau einpassbar In alien Figuren sind die dargestellten Elemente im 

ist Somit wird der AuBenumfang der Ringdichtung von gleichen MaBstab dargestellt, und es werden fur gleiche 

der Fassung gestutzt, und die Ringdichtung kann sich 45 Elemente gleiche Bezugszeichen verwendet 

unter dem angelegten Druck nicht ira Durchmesser ver- Ein Klemmschlitten 1 ist, wie in Fig. 1 dargestellt, auf 

grdBern, sondern sie wird zur Fassung hin eingedrttckt, einer Fuhrungsschiene 2 einer Linearbewegungsftih- 

was bewirkt, daB sie sich rechtwinklig zu den AbschluB- rung montierbar. Ein Kdrper 3 des Klemmschlittens 1 

flachen verbreitert, und dadurch eine sichere Abdich- umfaBt einstiickig einen Basisblock 4 und zwei Seiten- 

tung gewahrleistet 50 bIScke 5 und 6, die vom Basisblock 4 in etwa U-formiger 

Vorzugsweise ist die von der Fassung umschlossene Anordnung abstehen, Das Ganze ist in bezug auf eine 
scheibenfOrmige Ausnehmung von einer Mantelflache Symmetrieebene S spiegelsymmetrisch ausgebildet, so 
eines geraden Zylinders begrenzt, der auf einer Grund- daB die Linearbewegung des Klemmschlittens 1 auf der 
flache konstruiert ist, welche ihrerseits aus zwei Halb- Fuhrungsschiene 2 in dieser Symmetrieebene S erfolgt 
kreisen und einem genau dazwischenliegenden Recht- 55 An gegenuberliegenden Innenseiten 7 und 8 der Sei- 
eck besteht Damit wird der Ringdichtung, wenn diese in tenbldcke 5 und 6 sind einander gegenilberliegende 
die scheibenfdrmige Ausnehmung eingepaBt ist, eine Klemmbacken 9 und 10 angeordnet, und an gegentiber- 
dem Kdrper des Klemmschlittens bzw. dem quaderfflr- liegenden Innenseiten 11 und 12 dieser Klemmbacken 9 
raigen Schlitz optimal angepaBte Form gegeben, mit und 10 sind einander gegentlberliegende Klemmflachen 
welcher die vom Druck ausgeflbte Kraft optimal auf die eo 13 und 14 angeordnet Die Seitenblticke 5 und 6 bilden 
Klemmbacken verteilt wird. ein Paar, wie auch deren Innenseiten 7 und 8, die 

Bei einer bevorzugten Weiterbildung der Fassung be- Klemmbacken 9 und 10, deren Innenseiten 11 und 12, 
steht diese aus zwei l6sbar zusammengefQgten Teilen, und die Klemmflachen 13 und 14. Hier ist unter "gegcn- 
und noch bevorzugter aus zwei symmetrischen Halbtei- flberliegend" zu verstehen, daB die betreffenden Ele- 
len. Damit wird die Fertigung der Fassung kostengiinsti- 65 mente in bezug auf die Symmetrieebene S spiegelsym- 
ger und die Montage der Ringdichtung wesentlich er- metrisch und in direkter Sicht voneinander angeordnet 
leichtert In einer Weiterbildung davon Qberdeckt eine sind 

am Seitenblock befestigte Halterungsplatte den Schlitz. Die Fuhrungsschiene 2 weist ein Paar von Auflagefla- 
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chen 15 und 16 auf, die bei auf der FQhrungsschiene 2 
montiertem KJemmschlitten 1 (wie in Fig. 1 dargestellt) 
dem Paar von Klemmflachen 13 und 14 gegenuberlie- 
gen d. h. in direkter Sicht voneinander angeordnet sind. 
Somit liegt die Fuhrungsschiene 2 mit ihren Auflagefia- 
chen 15 und 16 zwischen den Klemmflachen 13 und 14 
der KJemmbacken 9 und 10. 

Die KJemmbacken 9 und 10 sind einstuckig mit dem 
Korper 3 des Klemmschlittens 1 ausgebildet Mit dem 
Basisblock 4 sind die KJemmbacken 9 und 10 Ober je 
einen schmalen Steg 17 und 18 verbunden. Auf ihrer der 
Klemmflache 13 bzw. 14 abgewandten Seite weisen die 
KJemmbacken 9 bzw. 10 je eine ebene AbschluBfl&che 
19 bzw. 20. Die Seitenblocke 5 bzw. 6 weisen auf ihrer 
der jeweiligen Klemmbacke 9 bzw. 10 zugewandten Sei- 
te ebenfalls je eine ebene AbschiuBflache 21 bzw. 22 auf. 
Diese vier AbschluBfiachen 19 bzw. 20 und 21 bzw. 22 
sind untereinander parallel. Zwischen den paarweise be- 
nachbarten AbschluBfiachen 19 und 21 bzw. 20 und 22, 
im wesentlichen orthogonal dazu so wie zur Symmetrie- 
ebene S, liegt jeweils eine AbschiuBflache 23 bzw. 24 des 
Basisblocks 4 Zusammen definieren also die Abschlufl- 
flachen 19, 21 und 23 einerseits, die AbschluBfiachen 20, 
22 und 24 andererseits, jeweils einen im wesentlichen 
quaderfdrmigen Schlitz 25 bzw. 26, der von der Seite 
gesehen besonders klar in Fig. 3 erkennbar ist In dieser 
Fig. 3 sind auch Stufenbohrungen 27 mit Gewinde fur 
Schrauben zur Befestigung des Klemmschlittens 1 an 
nicht naher dargestellte Elemente inklusive ernes 
Hauptschlittens sichtbar. Ebenfalls sind in Fig. 3 Gewin- 
debohrungen 28 sichtbar, die fur Montageschrauben 
zum Anbringen von AbschluBplatten 29 bestimmt sind. 

Diese AbschluBplatten 29 sind am KJemmschlitten 1 
orthogonal zur Symmetrieebene S vorne und hinten re- 
lativ zur Richtung der Unearbewegung angeordnet, wie 
es in Fig. 5 ersichtlich ist In den AbschluBplatten 29 
sind, wie es in Fig. 4 ersichtlich ist, Bohrungen 30 vorge- 
sehen, die den Gewindebohrungen 28 koaxial entspre- 
chen und ebenfalls fur die bereits erwahnten Montage- 
schrauben zum Anbringen von AbschluBplatten 29 be- 
stimmt sind. In Vorderansicht wird nur in Fig. 4 eine der 
AbschluBplatten 29 dargestellt, wahrend in Fig. 5 die 
beiden AbschluBplatten 29 in Seitenansicht ira Schnitt 
sichtbar sind, so daB ihre relative Breite dank gleichem 
MaBstab der beiden Figuren erkennbar ist 

Dank den quaderfdrmigen Schlitzen 25 und 26 steilen 
die Stege 17 und 18 im Vergleich zu den viel breiteren 
Qbrigen Steilen der Klemmbacken 9 und 10 flexible 
Schwachstellen dar, die bei Austtbung einer entspre- 
chenden Kraft auf die jeweiligen Klemmbacken 9 und 
10 diesen erlauben, sich relativ zum Basisblock 4 zu 
bewegen. 

Zum Bewerkstelligen einer solchen Bewegung kann 
beispielsweise eine hydraulische Betatigungseinrich- 
tung mit einem Paar von hydraulischen Zylindern am 
Kdrper 3 vorgesehen werden. Die hydraulischen Zylin- 
dern sind dabei an den Seitenbiocken 5 und 6 anzuord- 
nen, um mit deren Zylinderkolben die Klemmbacken 9 
und 10 in Richtung zueinander zu drucken. Wenn die 
Klemmbacken 9 und 10 zufolge eines Aufbaus von hy- 
draulischem Druck in der Betatigungseinrichtung in 
Richtung zueinander mit Kraft beaufschlagt werden, er- 
laubt die Flexibilitat der Stege 17 und 18 den Klemm- 
backen 9 und 10 und somit ihren Klemmflachen 13 und 
14, sich einander zu nahern, was deren Verschiebung 
relativ zum K6rper 3 wie auch relativ zueinander in 
Richtung zueinander bedeutet Wenn die Kraft beim 
Abbau des hydraulischen Drucks in der Betatigungsein- 



richtung zuruckgenommen wird, bewirkt die inharente 
Elastizitat der Stege 17 und 18, daB die Klemmbacken 9 
und 10 und somit ihre Klemmflachen 13 und 14 in ihre 
ursprfingliche Lage d. h. ihre unbelastete Ausgangslage 

5 zurttckkommen. 

Bei einer Verschiebung der Klemmbacken 9 und 10 in 
Richtung zueinander kommen also die Klemmflachen 
13 und 14 zunachst mit den Auflagefl&chen 15 und 16 
zangenartig in Kontakt Nachdem dieser Kontakt er- 

io stellt ist, werden die Auflageflachen 15 und 16, falls die 
Kraft weiter zunimmt, zangenartig zwischen den 
Klemmflachen 13 und 14zusammengepreBt 

Dabei ergibt sich zwischen dem KJemmschlitten 1 
und der FQhrungsschiene 2 ein KraftschluB, der eine 

15 Reibung zwischen dem KJemmschlitten 1 und der FQh- 
rungsschiene 2 erzeugt und den KJemmschlitten 1 an 
der Fuhrungsschiene 2 je nach Starke der angelegten 
Kraft abbremst oder gar fixiert 
Auf die Nachteile einer solchen hydraulischen Betati- 

20 gungseinrichtung mit einem Paar von hydraulischen Zy- 
lindern, die an den SeitenblScken 5 und 6 angeordnet 
sind, wurde im vorangehenden hingewiesen. Deshalb 
wird, zum Oberwinden dieser Nachteile, die nachste- 
hend beschriebene Ausbildung bevorzugt 

25 Im Schlitz 25 bzw. 26 ist jeweils eine O-fdrmige Ring- 
dichtung 31 bzw. 32 angeordnet wie es in den Fig. 1 und 
5 ersichtlich ist wobei in Fig. 5 der Schnitt in der mitti- 
gen Ebene A-A des Schlitzes 26 erfolgt jedoch nur der 
Klemmschlitten 1 und die damit verbundenen Teile im 

30 Schnitt dargestellt sind. Der Querschnitt der Ringdich- 
tung 31 bzw. 32 ist im Durchmesser etwas grdBer als die 
Breite des Schlitzes 25 bzw. 26, damit die Ringdichtung 
31 bzw. 32 unter PreBpassung im Schlitz 25 bzw. 26 liegt 
Dadurch bildet die Ringdichtung 31 bzw. 32 an den bei- 

35 den AbschluBfiachen 19 und 21 bzw. 20 und 22, an denen 
sie anliegt, einander gegenuberliegende ringformige 
Kontaktflachen, so daB die Ringdichtung 31 bzw. 32 mit 
den AbschluBfiachen 19 bzw. 20 der Klemmbacken 9 
bzw. 10 sowie mit den Abschluflflachen 21 bzw. 22 der 

40 Seitenblocke 5 bzw. 6 abdichtend zusaramenwirkt Die- 
se ringfarmige Kontaktflachen sind in der Zeichnung 
nicht besonders dargestellt, weil sie im MaBstab zu klein 
waren und es ubrigens wohlbekannt ist daB jeder seit- 
lich plattgedrtickte O-Ring solche einander gegemiber- 

45 liegende ringfflrmige Kontaktflachen bildet 

Zusammen mit den AbschluBfiachen 19 und 21 bzw. 
20 und 22 der KJemmbacken 9 bzw. 10 und der Seiten- 
blocke 5 bzw. 6 umschlieBt die Ringdichtung 31 bzw. 32 
eine jeweilige Kammer 33 bzw. 34 im jeweiligen Schlitz 

50 25 bzw. 26. Diesen beiden Kammern 33 bzw. 34 ist ein 
gegebenenfalls unter Druck stehendes hydraulisches 
Medium Uber eine im Korper 3 des Klemmschlittens 1 
vorgesehene Zuleitung far das hydraulische Medium zu- 
fiihrbar. 

55 Diese Zuleitung geht aus von beiderseits am Kflrper 3 
bzw. an den Seitenbldcken 5 und 6 vorgesehenen Ein- 
gangsdffnungen 35 bzw. 36 je einer Gewindebohrung 37 
bzw. 38, von denen die eine Gewindebohrung mit einem 
nicht dargestellten, darin eingeschraubten AnschluB- 

6o stutzen fur eine beispielsweise flexible Zuleitung des 
hydraulischen Mediums und die andere Gewindeboh- 
rung mit einem ebenfalls nicht dargestellten, darin ein- 
geschraubten Pfropfen zum VerschlieBen ihrer Ein- 
gangsoffnung versehen ist Die Gewindebohrungen 37 

65 bzw. 38 sind durch eine in den Seitenbiocken 5 und 6 
sowie im Basisblock 4 des Kdrpers 3 vorgesehene 
durchgehende Bohrung 39 miteinander verbunden. Par- 
allel zur durchgehenden Bohrung 39 sind die Kammern 
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33 bzw. 34 durch je eine von einer jeweiligen Einmtin- sungen 55 und 56 die quaderf6rmigen Schlitze 25 und 26 
dungsdffnung 53 bzw. 54 ausgehenden und den Seiten- im wesentlichen genau. In Vorderansicht wird nur in 
block 5 bzw. 6 durchquerenden Bohrung 41 bzw. 42 mit Fig. 5 die Fassung 56 dargestellt, wahrend in Fig. 1 bei- 
jeweiligen, an AuBenflachen der Seitenbldcke 5 bzw. 6 de Fassungen 55 und 56 in Seitenansicht sichtbar sind, so 
vorgesehenen Ausgangsdffnungen 43 bzw. 44 verbun- 5 daB ihre relative Breite dank gieichem MaBstab der 
den. In Nahe dieser Ausgangsdffnungen 43 bzw. 44 en- beiden Figuren erkennbar ist 

den die Bohrungen 41 bzw. 42 mit einer Ausbildung als In den Fassungen 55 und 56 ist zur Aufnahme der 
Gewindebohrungen 45 bzw. 46, in denen je ein nicht jeweiligen Ringdichtung 31 bzw. 32 jeweils eine schei- 
dargestellter Pfropfen zum VerschlieBen der betreffen- benformige Ausnehmung vorgesehen, die von der be- 
den Ausgangsdffnung eingeschraubt ist Die einander 10 treffenden Fassung umschlossen ist In Vorderansicht 
parallelen Bohrungen 39 und 41 bzw. 39 und 42 sind wird nur in Fig. 5 die Ausnehmung 40 in der Fassung 56 
rechtwinklig dazu durch je eine Verbindungsbohrung 47 dargestellt wahrend in Fig. I beide Ausnehmungen in 
bzw. 48 miteinander verbunden. Diese Verbindungsboh- Seitenansicht dargestellt sind, jedoch aus Griinden der 
rungen 47 bzw. 48 enden an AuBenflachen der Seiten- Klarheit ohne Bezugszeichen, was nicht hindert, daB 
blocke 5 bzw. 6 mit jeweiligen Ausgangsdffnungen 49 15 ihre relativen Breiten dank gieichem MaBstab der bei- 
bzw. 50, in deren Nahe die Verbindungsbohrungen 47 den Figuren erkennbar sind 

bzw. 48 mit Gewindebohrungen 51 bzw. 52 ausgebildet In diese scheibenfdrmige Ausnehmung ist die Ring- 
sind, in denen je ein nicht dargestellter Pfropfen zum dichtung 31 bzw. 32 im wesentlichen genau einpaBbar 
VerschlieBen der betreffenden Ausgangsdffnung einge- (dargestellt ist in diesem Zusammenhang nur in Fig. 5 
schraubt ist Es versteht sich, daB die Einmundungsdff- 20 die Ringdichtung 32 in der Ausnehmung 40 der Fassung 
nung 53 bzw. 54, um uberhaupt zur Kammer 33 bzw. 34 56). Zur richtigen Einpassung der Ringdichtungen in die 
zu fuhren, innerhalb der ringformigen abdichtenden Ausnehmungen ist die Form jeder Ausnehmung zwar 
Kontaktflache der Ringdichtung 31 bzw. 32 mit den Sei- insofern scheibenf firmig und im Querschnitt im wesent- 
tenflachen des Schlitzes 25 bzw. 26 d. h. mit den Ab- lichen rechteckig, als ihre Fassung auBenseitig als fla- 
schluBflachen 19 bzw. 20 der Klemmbacken 9 bzw. 10 25 cher Quader d. h. plattenformig ausgebildet ist, jede 
sowie mit den AbschluBflachen 21 bzw. 22 der Seiten- Ausnehmung ist jedoch, wie in Fig. 5 an der Ausneh- 
bldcke 5 bzw. 6 angeordnet ist mung 40 der Fassung 56 erkennbar, im Umfang langlich 

Die beschriebene Ausbildung der Zuleitung fur das mit gerundeten Enden ausgebildet. Praziser ausge- 
hydraulische Medium umfaBt also ein kostengilnstig drilckt besteht die Form der Ausnehmung 40 in der in 
herstellbares System von Bohrungen, die von einem An- 30 Fig. 5 dargestellten Ansichtsebene aus zwei Halb krei- 
schluBstutzen, welcher bei einer der Eingangsdffnungen sen und einem genau dazwischeniiegenden Rechteck. 
35 bzw. 36 in die entsprechende Gewindebohrung 37 Noch praziser ausgedriickt wird die von der Fassung 56 
bzw. 38 eingeschraubt ist, zu den Kammern 33 und 34 umschlossene Ausnehmung 40 von einer Mantelflache 
fuhren und in diese an einer jeweiligen Einmflndungsdff- eines geraden Zyiinders begrenzt der auf einer Grund- 
nung 53 bzw. 54 einmtinden. Dieses System von Bohrun- 35 flache konstruiert ist, welche ihrerseits aus zwei Halb- 
gen ergibt nach dem VerschlieBen der Gewindebohrun- kreisen und einem genau dazwischeniiegenden Recht- 
gen durch die Pfropfen eine Ausbildung der Zuleitung, eck besteht Dasselbe gilt sinngemaB fur die nicht darge- 
die sich vom AnschluBstutzen ausgehend im wesentli- stellte Ausnehmung in der Fassung 55. 
chen Y-f&rmig verzweigt und das hydraulische Medium Zur Erleichterung der Einf Qhrung der Ringdichtung 
zu den beiden Kammern 33 und 34 fuhrt, in denen die 40 31 bzw.32indenjeweiligenSchlitz25und26zusammen 
Zuleitung an je einer innerhalb der ringformigen Kon- mit der jeweiligen Fassung 55 bzw. 56 bestehen diese 
taktflfiche der Ringdichtung 31 bzw. 32 mit den Seiten- Fassungen vorzugsweise aus zwei ohne Befestigung an- 
fl&chen des Schlitzes 25 bzw. 26 liegenden Einmtin- einander zusammengefugbaren Teilen, die ihrerseits ko- 
dungsdffnung53bzw.54mtindet stengQnstig als einander gleiche Halbteile ausgebildet 

Somit bilden die Kammern 33 und 34 zusammen mit 45 sind, obschon andere Ausbildungen mdglich sind, bei- 
den Ringdichtungen 31 und 32 sowie mit der vorange- spielsweise rait einem C-f6rmigen ersten Teil und einem 
hend beschriebenen Ausbildung der Zuleitung fur das diesen zur vollen Fassung erganzenden zweiten Teil. 
hydraulische Medium eine hydraulische Betatigungsein- Somit bestehen die Fassungen 55 bzw. 56 bevorzugt 
richtung zum Spreizen des Schlitzes 25 bzw. 26 und aus zwei symmetrischen Halbteilen. Eines dieser Halb- 
somit zum Verschieben der Klemmbacken 9 und 10 in 50 teile ist in Fig. 6 dargestellt und mit 57 bezeichnet Zwei 
Richtung zueinander relativ zum Basisblock 4 bzw. zum solche Halbteile bilden, wenn sie symmetrisch zusam- 
Kdrper3desKlemmschlittens 1. mengefugt werden, beispielsweise die in Fig. 5 darge- 

Zur Stfltzung der Ringdichtung 31 bzw. 32 und insbe- stellte Fassung 56. In Fig. 6 stellt die Kurvenlinie 58 
sondere um zu bewirken, daB deren Ringdurchmesser genau eine Halfte der Spur der vorstehend erwahnten 
unter dem Druck des hydraulischen Mediums nicht im 55 Mantelflache eines geraden Zyiinders in der in Fig. 6 
Schlitz 25 bzw. 26 radial nachgibt und sich im Schlitz 25 dargestellten Ansichtsebene des Halbteils 57 dar, und 
bzw. 26 vergrdfiert, sondern daB der Schlitz 25 bzw. 26 die gesamte erforderliche Kurvenlinie ergibt sich durch 
unter dem Druck des hydraulischen Mediums gespreizt Spiegelung der Kurvenlinie 58 und symmetrisches Zu- 
wird, sind in den quaderfdrmigen Schlitzen 25 und 26 sammenfugen der Kurvenlinie 58 und ihres Spiegelbilds 
jeweilige Fassungen 55 und 56 fttr die jeweilige Ring- 60 aneinander. Auf der Kurvenlinie 58 sind Abschnitte 59 
dichtung 31 und 32 angeordnet AuBenseitig sind diese bzw. 60 erkennbar, die bei diesem Zusammenfugen die 
Fassungen 55 und 56 als flacher Quader d. h. plattenfdr- erwahnten Halbkreise bzw. das erwihnte Rechteck er- 
mig ausgebildet, und sie passen im wesentlichen genau geben. 

in die quaderfdrmigen Schlitze 25 und 26, wenn diese in Der Schlitz 25 bzw. 26 und die jeweils darinliegende 
ihrer ursprOnglichen Form sind und von keinera Druck « Fassung 55 bzw. 56 werden von je einer Halterungsplat- 
des hydraulischen Mediums belastet und gespreizt wer- te 61 bzw. 62 Oberdeckt die am jeweiligen Seitenblock 5 
den, d h. wenn die Klemmbacken 9 und 10 in ihrer Aus- bzw. 6 mit in Gewindebohrungen 63 bzw. 64 sitzenden 
gangslage sind. Dabei fallen die quaderfdrmigen Fas- Schrauben 65 bzw. 66 angeschraubt ist wahrend ent- 
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sprechende Bohrungen 67 zur Aufname dieser Schrau- 
ben bzw. Schraubenkopfe in der Haiterungsplatte 61 
bzw. 62 wie in Fig. 7 dargestellt vorgesehen sind. Ein 
zwischen der Haiterungsplatte 61 bzw, 62 und der je- 
weiligen KJemmbacke 9 bzw. 10 verbleibendes Spiel 5 
genugt, urn die Relativbewegung der KJemmbacke 9 
bzw. 10 zum jeweiligen Seitenblock 5 bzw. 6 zu erlau- 
ben. In einer Variante kdnnten die Halterungsplatten 
nur bis uber den Schlitz, nicht jedoch weiter bis uber die 
Klemmbacke reichen. In Vorderansicht wird zwar nur in 10 
Fig. 7 und nur die eine Haiterungsplatte 6t dargestellt, 
in Fig. 1 sind aber die beiden Halterungsplatten 61 bzw. 
62 in Seitenansicht sichtbar, so daB ihre relative Breite 
dank gleichem MaSstab der beiden Figuren erkennbar 
ist. 15 

Die Haiterungsplatte 61 bzw. 62 verhindert, dafl die 
zweiteilige Fassung 55 bzw. 56 unter dem Druck des 
hydraulischen Mediums auf die Ringdichtung31 bzw. 32 
nachgibt und sich deren aufeiaander nicht befestigten 
beiden Halbteile 57 trennen. Ohne diese Mafinahme 20 
konnte sich das vom Boden 23 bzw. 24 des Schlitzes 25 
bzw. 26 entferntere Halbteil vom anderen Halbteil unter 
dem Druck des hydraulischen Mediums abheben, so daB 
sich anstelle der Breite des Schlitzes 25 bzw. 26 der 
Ringdurchmesser der Ringdichtung 31 bzw. 32 vergrd- 25 
Bern wurde. Grundsatzlich sind auch andere Ldsungen 
moglich, um die Fassung im Schlitz zu halten. Dazu 
konnten beispielsweise Vorsprunge an den AbschluB- 
platten 29 vorgesehen sein, oder die AbschluBpIatten 29 
kfinnten im Querschnitt L-formig ausgebildet sein. Sol- 30 
che Varianten sind jedoch aus Griinden der Fertigungs- 
und Montagekosten weniger bevorzugt 

In Fig. 5 sind noch am Klemmschlitten 1 angeordnete 
Schmutzabstreifer 68 erkennbar, die vorne und hinten 
relativ zur Richtung der Linearbewegung an den Ab- 35 
schlufiplatten 29 angrenzend angeordnet sind, um die 
Fuhrungsschiene 2 von Schmutz zu befreien, bevor der 
Klemmschlitten 1 dartiber fahrt Solche Schmutzab- 
streifer sind an sich bekannt und brauchen deshalb hier 
nicht naher beschrieben zu werden. 40 

Patentanspruche 

1. Hydraulisch betatigbarer Klemmschlitten (1) fur 
eine Fuhrungsschiene (2) einer Linearbewegungs- 45 
funning, mit 

einem Korper (3) des Klemmschlittens (1), der ein- 
stiickig in etwa U-f6rmiger Anordnung einen Basis- 
block (4) und zwei davon abstehende Seitenbldcke 
(5,6)umfa6t, 50 
einem Paar von einander gegenttberliegend an ge- 
genflberliegenden Innenseiten (7,8) der Seitenbldk- 
ke (5, 6) angeordneten Klemmbacken (9, 10), die 
relativ zum Kdrper (3) des Klemmschlittens (1) be- 
weglich und mittels einer an diesem Kdrper (3) vor- 55 
gesehenen hydraulischen Betatigungseinrichtung 
(31, 32, 33, 34, 53, 54) daran in Richtung zueinander 
verschiebbar sind, und 

einem Paar von einander gegenuberliegend an ge- 
geniiberliegenden Innenseiten (11, 12) der Klemm- 60 
backen(9, 10) angeordneten Klemmflachen(13, 14), 
die bei auf der Fuhrungsschiene (2) montiertem 
Klemmschlitten (1) einem entsprechenden Paar 
von Auflageflachen (15, 16) der Fuhrungsschiene (2) 
gegenuberliegen und bei einer Verschiebung der 65 
Klemmbacken (9, 10) in Richtung zueinander zan- 
genartig mit diesen Auflageflachen (15, 16) in Kon- 
takt kommen und daran anpreBbar sind. 



um zwischen dem Klemmschlitten (1) und der Fuh- 
rungsschiene (2) einen KraftschluB zu ergeben, 
wenn die Klemmbacken (9, 10) durch die hydrauli- 
sche Betatigungseinrichtung (31, 32, 33, 34, 53, 54) in 
Richtung zueinander mit Kraft beaufschlagt wer- 
den, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Klemmbacken (9, 10) einstuckig mit dem Kdr- 
per (3) des Klemmschlittens (1) ausgebildet und mit 
dem Basisblock(4) uber einen Steg(17, 18) verbun- 
den sind, der eine flexible Schwachstelle darstellt, 
welche den Klemmflachen (13, 14) erlaubt, sich ein- 
ander zu nahern, wenn die Klemmbacken (9, 10) 
zufolge hydraulischen Drucks in der Betatigungs- 
einrichtung (31, 32, 33, 34, 53, 54) in Richtung zuein- 
ander mit Kraft beaufschlagt werden. 

2. Klemmschlitten nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB 

die Klemmbacken (9, 10) auf ihrer der Klemmflache 
(13, 14) abgewandten Seite und die Seitenblocke (5, 
6) auf ihrer der Klemmbacke (9, 10) zugewandten 
Seite jeweils ebene, untereinander parallele Ab- 
schluBflachen (19, 20, 21, 22) aufweisen, die unter- 
einander und zusammen mit einer dazwischen lie- 
genden AbschluBfliiche (23, 24) des Basisblocks (4) 
einen im wesentlichen quaderformigen Schlitz (25, 
26)definieren, 

eine Ringdichtung (31, 32) unter PreBpassung ab- 
dichtend im Schlitz (25, 26) angeordnet ist und des- 
halb an dessen parallelen AbschluBflachen (19, 20, 
21, 22) unter Bildung von einander gegenuberlie- 
genden ringfdrmigen Kontaktflachen anliegt, wo- 
bei die Ringdichtung (31, 32) zusammen mit den 
AbschluBflachen (19, 20, 21, 22) der Klemmbacken 
(9, 10) und der SeitenblScke (5, 6) eine Kammer (33, 
34) umschlieBt, 

im Korper (3) des Klemmschlittens (1) eine Zulei- 
tung fur ein unter Druck stehendes hydraulisches 
Medium vorgesehen ist, die ausgehend von einer 
am Korper (3) vorgesehenen Eingangsoffnung (35, 
36) davon sich im wesentlichen Y-fdrmig verzweigt, 
um zu den beiden Kammern (33, 34) zu gelangen 
und darin an je einer auf der jeweiligen AbschluB- 
flache (21, 22) des Seitenblocks (5, 6) innerhalb der 
ringfflrmigen Kontaktfiache angeordneten Ein- 
mtindungsttff nung (53, 54) zu miinden. 

3. Klemmschlitten nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im quaderformigen Schlitz (25, 
26) eine Fassung (55, 56) fur die Ringdichtung (31, 
32) angeordnet ist, wobei diese Fassung (55, 56) im 
wesentlichen genau in den von Druck unbelasteten 
quaderformigen Schlitz (25, 26) paBt und diesen 
failt, wahrend diese Fassung (55, 56) eine scheiben- 
fdrmige Ausnehmung(40) umschlieBt, in welche die 
Ringdichtung (31, 32) im wesentlichen genau ein- 
paBbarist 

4. Klemmschlitten nach einem der Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die von der Fassung (55, 
56) umschlossene scheibenfdrmtge Ausnehmung 
(40) von einer Mantelflache (58) eines geraden Zy- 
linders begrenzt ist, der auf einer Grundflache kon- 
struiert ist, welche ihrerseits aus zwei Halbkreisen 
(59) und einem genau dazwischenliegenden Recht- 
eck(60) besteht 

5. Klemmschlitten nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fassung (55, 56) aus zwei 
ldsbar zusammengefugtenTeilen (57) besteht 

6. Klemmschlitten nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fassung (55, 56) aus zwei 
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symmetrischen Halbteilen (57) besteht 
7. Klemmschlitten nach einem der Anspriiche 5 
oder 6 t dadurch gekennzeichnet, daQ eine am Sei- 
tenblock (5, 6) befestigte Halterungsplatte (61, 62) 
den Schlitz (25, 26) Oberdeckt 5 
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